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Spanende Bearbeitung und VHM-Werkzeuge
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Qualitat aus Tradition
Die Firmengeschichte

In den Anfangsjahren konzentrierte sich unser
1968 gegrindetes Unternehmen auf die Her-
stellung von Fadenabschneidern fir die Textilin-
dustrie. 1975 wurde die Geschaftstatigkeit auf
Lohnarbeit fir spanende Bearbeitung ausgewei-
tet. 1990 erfolgte der Bezug in das Produktions-
gebaude Burgstr. 2.

Vier neue CNC-Bearbeitungszentren waren die
Antwort auf stetig steigende Auftragszahlen.

2008 Umzug ins Industriegebiet Lichtenbol, Vor
dem WeiRRen Stein 8 nach Albstadt-Tailfingen.

Inzwischen stehen 20 CNC-Bearbeitungszentren
in unseren Produktionshallen und erméglichen
die vier- und fiinfachsige Bearbeitung. 30 Mitar-

beiter sind in den zwei Unternehmensbereichen
.Bohren und Fréasen” und , Werkzeug-Herstel-
lung” beschaftigt.

Die Auftragsabwicklung erfolgt komplett Uber
ein PPS-System. Fir unseren Qualitatsanspruch
in allen Bereichen stehen die drei Zertifizierun-
gen der Qualitdtsmanagementsysteme DIN EN
ISO 9001:2008 und DIN EN ISO 16949:2002 und
des Umweltmanagementsystems DIN EN ISO
14001:2005.

Die Auslieferung erfolgt auf Wunsch Uber den
firmeneigenen Fuhrpark.

Far unsere Kunden Gbernehmen wir auch die
Lagerhaltung und Teilelogistik.



Schnelligkeit und Flexibilitat

Unsere Starken fur lhren Erfolg
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Wir haben uns auf das Frasen und Bohren
spezialisiert. Dieses Fachwissen stellen wir
in [hren Dienst und realisieren Auftrage auf
hochstem Qualitatsniveau.

. Der Maschinenpark ist stets auf dem
neuesten Stand der Technik; altere
CNC-Bearbeitungszentren werden
gegen neue ausgetauscht.

. Fur jede Bearbeitungsaufgabe steht durch
den grofden Maschinenpark das optimale
Bearbeitungszentrum zur Verfligung.

. Durch eigene Werkzeugherstellung mit
Beratung, Entwicklung und Konstruktion
gewadbhrleisten wir Schnelligkeit auch

bei Sonderwerkzeugen. Uberprifung,
Optimierung und Qualitatskontrolle erfolgt
auf den eigenen Bearbeitungszentren.

. Wir kénnen fir unsere Kunden jedes

spanbare Material bearbeiten.

. Durch unsere Unternehmensstruktur

ist eine hohe Flexibilitdt gegeben.

. Die Auftragsbearbeitung erfolgt sehr

schnell, da Lieferzeiten far individuelle
Werkzeuge entfallen.

. Schnelligkeit und Flexibilitat gewahrleisten

wir — auch bei kurzfristigen Auftragen —
durch die mannlose Fertigung im
24-Stunden-Betrieb.

B gute Grunde



Spanende Bearbeitung

Reibungslos und wirtschaftlich
Spanende Bearbeitung nach Mal

& Nach den CAD-Zeichnungen unserer
A2 , ¢ ©  Kunden werden die Teile fir die Pro-

sape 4 duktion von Nullserien hergestellt, die
g g :' nach Optimierung sofort in die Serien-
: Ij{ﬂ" & "¢ fertigung gehen. Wir sind in der Lage,

Al e o €  auch neueste Materialien und bereits
5 \O gehartete Werkstoffe zu bearbeiten.

Die Zerspanung auf modernen Maschi-
nen — mit bis zu 800 mm in allen Achsen — ga-
rantiert optimale Qualitadt. Schnelle Bearbeitung
zu marktgerechten Preisen ist durch den grofRen
Maschinenpark gewahrleistet. Sowohl fir Ein-
zelserien als auch flr GrofRRserien haben wir das
entsprechende Bearbeitungszentrum. Fir noch

schnellere und prazisere Bearbeitungen steht
eine zweispindelige Maschine zur Verfligung.

Schnelligkeit und Flexibilitat ist auch durch die
mannlose 24-Stunden-Fertigung gegeben. Ne-
benzeiten werden durch die hohen Beschleuni-
gungen (bis zu 1,5 G bei den Verfahrachsen) und
einer Werkzeugwechselzeit < 2 sek bzw. einer
Span-zu-Span-Zeit von 3,5 sek effektiv reduziert.

Hochstmaogliche Qualitat und Schnelligkeit
garantiert die eigene Werkzeug-Herstellung.
Dadurch sind wir unabhangig von Lieferzeiten
und Standardwerkzeugen.




RQualitatskontraolle

Komplett und dokumentiert
Die regelmalligen Kontrollen

Die Qualitat wird wahrend der Bearbeitung
Uberwacht. Die Endkontrolle erfolgt auf hoch-
modernen Messmaschinen mit Komplettver-
messung durch einen Dreh-, Schwenk- und
Scankopf. Zur Prifung werden die DXF-Dateien
der Produkte verwendet, um alle Fehlerquellen
auszuschlielRen.

Die dokumentierten Mess-Ergebnisse
stellen wir unseren Kunden als Ausdruck
bzw. PDF-Datei zur Verfligung.



werkzeug-Herstellung

Aus eigener Entwicklung
Das optimale Werkzeug

Sowohl fir unsere Kunden als auch fir die eige-
ne Produktion stellen wir VHM-Werkzeuge her.
Neben der personlichen Beratung Gibernehmen
wir die Konstruktion und Entwicklung auf neu-
esten CAD-Anlagen. Das garantiert die optimale
Abstimmung der Werkzeuge auf die Bearbei-
tungsaufgabe.

Fur die Werkzeugherstellung verwenden wir
ausschlielich Hartmetall. Durch die enge Zu-
sammenarbeit mit marktfihrenden Herstellern
ist die gleichbleibend hohe Qualitat der VHM-
Rohlinge garantiert. Die Werkzeuge stellen wir
auf unseren modernen Schleifmaschinen her.
Je nach Bearbeitungsaufgabe bieten wir unse-
ren Kunden Werkzeuge mit allen bekannten
und innovativen Beschichtungen an.

Auf diesem Fachgebiet arbeiten wir seit vielen
Jahren mit anerkannten Spezialisten zusammen.
Auf Wunsch fahren wir Frasversuche unter
Serienbedingungen auf einem unserer 20 Bear-
beitungszentren. Auch hier bringt die mannlose
Fertigung mit automatischer Bestlickung

Zeit- und Kostenvorteile.




RQualitatssicherung

Mit hochster Prazision
Qualitat hat Prioritat

Die Kontrolle der Werkzeugqualitat erfolgt ferti-
gungsbegleitend in den Bearbeitungszentren.
Die integrierte Toolcheck-Werkzeugmessma-
schine arbeitet beriihrungslos mit optischen
3-D-Systemen. Diese Vermessungsart schliel3t
die Beschadigung der Schneidkanten aus. Ein
360°-Scan von Form- und Konturwerkzeugen lie-
fert die Istaufnahme der entstehenden Konturen.
Die Herstellung selbst komplexester Werkzeuge
wird durch die Einbindung der CAD-Daten und
DXF-Daten des Kunden maglich.
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) . nach DIN EN ISO 9001:2008 kumentation aller Werkzeugparameter sichern
o/ 10 héchste Prazision und gleichbleibende Qualitat.

Auf Wunsch liefern wir die Prifprotokolle mit

e, bzw. senden sie per E-Mail als PDF-Datei zu.

g@ZERT% Qualitdtsmanagementsystem Darlber hinaus werden alle Ergebnisse in
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Anfahrt

M. Miiller
Metallbearbeitung GmbH & Co. KG
CNC-Technik

Vor dem WeiRen Stein 8
D-72461 Albstadt-Tailfingen

Telefon: +49 (0) 74 32 /9 84 13-0
Telefax: +49(0) 74 32 /9 84 13-50

www.mueller-cnc-technik.de
info@mueller-cnc-technik.de
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