Maschinen-Datenblatt

BEARBEITUNGSZENTREN

FRASEN + BOHREN

Heller MC 16

4-Achs Bearbeitungszentrum horizontal

4er Palettenpool

Renishaw Messtaster

Steuerung Siemens Sinumerik 840 D

Arbeitsraum (X/Y/Z):

Beladung Palette/Tisch max.:

Beschleunigung:
Eilgang:
Palettengrolie:
Span-zu-Span-Zeit:

Werkstickhéhe max.:
Werkzeugaufnahme:

Werkzeugplatze:
Werkzeugspindel:

630x630x630 mm
500 kg

10 m/s?

60 m/min

400 x 500 mm

2°6iS

850 mm

HSK 63

80 bzw. 160

16.000 1/min, 95 Nm

Vor dem Weif3en Stein 8

72461 Albstadt

Telefon: +49(0) 74 32/98 413-0
Telefax: +49 (0) 74 32 /98 413-50

E-Mail: info@mueller-cnc-technik.de
www.mueller-cnc-technik.de

ULLER

CNC-Metallbearbeitung




